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Zentrale, effiziente Kiilteversorgung 
Ftir die zentrale Kalteversorgung der neuen Papiermaschine kon­
zipierte und errichtete die YORK Deutschland GmbH eine effizi­
ente Kalteanlage, die gut 40 Prozent der Jahresktihlarbeit ohne 
den Einsatz der Kaltemaschinen im Freiktihlbetrieb abdeckt. 
Die bei der Papierherstellung entstehende Warme resultiert vor 
allem aus einer Vielzahl von Elektromotoren, die fur die Papier­
herstellung von der Altpapieraufbereitung tiber die Papierma­
schine bis zum Rollenschneider gebraucht werden. Der groBte 
Teil der abzufOhrenden Warme entsteht dabei in den zugehorigen 
Schalt- und MCC-Raumen. YORK rtistete diese Raume deshalb je 
nach GroBe mit einem oder mehreren Sensible-Coolern aus. Die­
se saugen die warme Luft aus dem oberen Bereich der Schalt- und 
Verteilerraume an und leiten sie tiber ein mit Pumpenkaltwasser 
beaufschlagtes Ktihlregister in den Zwischenboden. Von dort 
stromt die abgektihlte Luft tiber die zu ktihlenden Schaltschran­
ke wieder nach oben und der Kreislauf beginnt von neuem. 
Da bei der Verarbeitung von Altpapier z. B. geringe Schwefelwas­
serstoff-Konzentrationen entstehen konnen, die Kupfer angrei­
fen, wurden aile Schaltraume - ebenfalls in Abhangigkeit ihrer 
GroBe - mit einem oder zwei Purafil-Chemiesorptionsfilter-Gera­
ten ausgerlistet, urn die Kupferbauteile in den Schalt- und MCC­
Raumen zu schtitzen und urn Schaden und Fehlfunktionen zu 
verhindern. Ober diese Filter wird der minimal erforderliche 
Frischluftanteil geleitet und gereinigt in den Raum eingeblasen. 
In weiteren Zyklen wird die Raumluft im Umluftverfahren gefil­
tert, sodass aile schadlichen Restbestandteile entfernt werden. 
Auch fUr die Temperierung der Aufenthalts- und Schulungsrau­
me wurden Pumpenkaltwasser beaufschlagte Deckenkassetten­
gerate installiert, die mit Hilfe von Fernbedienungen individuell 
angesteuert werden konnen. 
Die installierte Gesamtkalteleistung von 762 Kilowatt wurde aus 
Redundanzgrlinden auf drei Kaltemaschinen aufgeteilt. Jede von 
ihnen hat zwei Kaltemittelkreislaufe, die mitjeweils einem Schrau-
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Dachaufsichl mil Trockenkilhlem 

benverdichter ausgestattet sind. Die Rtickktihlung der Kaltema­

schinen erfolgt tiber Glykol-Trockenktihler. Hydraulische Quer­

verbindungen zwischen den Trockenktihlern ermoglichen zudem
 
eine flexible Zuordnung der drei Kaltemaschinen zu den jeweili­

gen Ktihlern, sodass die Verfligbarkeit der Anlage auch bei War­

tungs- und Reparaturarbeiten gewahrleistet ist.
 
Urn die Gerauschentwicklung so niedrig wie moglich zu halten,
 
wahlte YORK fur die Anlage groBflachige Trockenktihler mit lang­

sam laufenden Ventilatoren. Zudem wurden die Trockenktihler
 
mit einer schallgedammten Attika umgeben und dadurch der
 
Schallpegel zusatzlich urn rund sechs Dezibel reduziert.
 
Als Besonderheit baute das Unternehmen Plattenwarmetauscher
 
parallel zu den Kaltemaschinen in die Glykolkreislaufe ein. Ober
 
Umschaltventile konnen Glykol- und Kaltwasserzirkulation
 
jeweils primar- und sekundarseitig tiber diese Plattenwarmetau­

scher geleitet werden. Hierdurch erfolgt bei tieferen AuBentem­

peraturen die Ktihlung im Freiktihlbetrieb tiber die Trocken­

ktihler. 1m Schichtbetrieb werden auf diese Weise gut 40 Prozent
 
der Jahresktihlarbeit ohne den Einsatz der Kaltemaschine abge­

deckt.
 
Die Steuerung der zentralen Kalteversorgung mit Freiktihlbetrieb
 
erfolgt von einem tibergeordneten Prozessleitsystem. Bei Au Ben­

temperaturen unter fUnf Grad Celsius wird im Freiktihlbetrieb die
 
Ktihllast tiber die Plattenwarmetauscher und Trockenktihler ab­

gefahren. Steigt die AuBentemperatur tiber diesen Wert, wird der
 
Freiklihlbetrieb verlassen und die erste Kaltemaschine freigege­

ben. Die Kaltemaschine regelt sich dann tiber ihre interne Leis­

tungsregelung und passt sich der momentanen Ktihllast an. Wenn
 
die Grundlastmaschine die Ktihllast nicht alleine abfahren kann,
 
werden die erste und zweite Foigemaschine lastabhangig freige­

geben.
 
Bei sinkender Ktihllast wird in umgekehrter Reihenfolge die Frei­

gabe der einzelnen Kaltemaschinen zurtickgesetzt. In letzter Se­

quenz wird wieder auf Freiktihlbetrieb umgeschaltet, wenn die
 
Grenztemperatur fUr Freiktihlbetrieb unterschritten wird. Eben­

falls wird der Grundlastwechsel und die Sttirumschaltung tiber
 
das Prozessleitsystem gesteuert.
 
Die Anlage wurde im Dezember 2004 in Betrieb genommen und
 
wird seit diesem Zeitpunkt erfolgreich betrieben.
 


